CONCERTO PER 1A

FESTA DELLA
REPUBBLICA

2 GIUGNO, 17:30

CORPO MUMCALE
CITTA DI PALAZZOLO s/0

DENIS SALVINI- DIRETTORE

© FONDAZIONE CICOGNA RAMPANA

CORPO/MUSICALE
CITTA DI PALAZZOLO SULLOGLIO



	CONCERTO PER LA
	FESTA DELLA REPUBBLICA
	2 GIUGNO, 17:30
	CORPO MUSICALE CITTÀ DI PALAZZOLO s/O



